* Hydraulische Kombischere

* Durchbeifit Beton und
Maverwerk maBigenau

e Schneidet Metall, Kabel, Holz,
Bleche, Stahlarmierungen etc.

® Bricht verschiedenste
Materialteile auf

* Fiir viele Arbeiten beim
Entkernen von Gebduden

¢ Verursacht keine Vibrationen

* Nahezu staubfrei und
gerduschlos

e Besonders handlich und leicht

We've gof the power.



Die handgefihrte, hydraulische Kombischere HCS 6 von DARDA ist mit
der neusten Messer- und Zangentechnik ausgeristet und besonders
fiir die Entkernung von Gebduden geeignet. Aber auch in anderen
Einsatzgebieten ist sie vielseitig anwendbar. Eine Person kann das
kompakte und leichte Gerit einfach handhaben.

Die sehr leistungsstarke Kombischere arbeitet schnell und produk-
tiv. Sie verursacht keinen Staub, keine Vibrationen und ist GuBerst
gerduscharm. So ist ihr Einsatz auch in Innenrdumen bedenkenlos.
Auf eine robuste Konstruktion wurde Wert gelegt.

Die HCS 6 von DARDA ist in vier Ausfihrungen erhiiltlich,
wobei das Grundmodell bei allen Ausfihrungen identisch ist.
Unterschiedlich sind die Austauschwerkzeuge:

* Schere Typ H(S 6 C

* Sichelmesser Typ H(S 6 S

* Mauverzange Typ H(S 6 B

* Betonzange Typ H(S 6 J

Das komplette System fiir verschiedene Anwendungen
Innerhalb weniger Minuten lassen sich die Austauschsitze durch
einfache Handgriffe wechseln.

Die Kombischere HCS 6 ergtnzt sich optimal mit dem hydraulischen
Stein- und Betonspaltgerdt von DARDA. Beide kdnnen gemeinsam an
ein DARDA Hydraulikaggregat angeschlossen werden.

Der maximale Systemdruck betrigt 50 MPa (500 har).

Kombischere HCS 6

KOMBISCHERE

HCS 6

Die Losung fir viele Aufgaben!

Ausgestattet mit der Betonzange HCS 6 J kdnnen bis zu
15 cm starke Betonwiinde abgebrochen werden (abhiin-
gig von der Druckfestigkeit des Betons). Vorteilhaft fir
den Abbruch von diinnen Zwischenwiinden, Fassaden-
platten oder Sanierung von Plattenbauten.

Ausgeriistet mit dem Sichelmessersatz HCS 6 S kon-
nen Rohre, Rundeisen, stillgelegte Starkstromkabel,
Profile aus Blech oder Holz und Stahlarmierungen bis
16 mm Durchmesser durchtrennt werden. Hierbei ist
gewdhrleistet, dass die Zange am Materialteil nicht
abrutschen kann.

Mit dem Zangesatz HCS 6 B durchbeisst die Kombi-
schere his zu 32 cm dickes Mauerwerk. Sie ersetzt den
herkommlichen Vorschlaghammer und ist durch ihre
hydraulische Funktionsweise wesentlich effizienter
und sehr bedienerfreundlich.

In der Ausfihrung HCS 6 C ist die Kombischere
besonders zum Aufweiten und Aufbrechen geeignet.
Heizkarper konnen von der Wand gedriickt, Tirrahmen
herausgebrochen und zuvor gespaltene Betonteile
weit auseinander gedriickt werden. Ausserdem schnei-
det die HCS 6 C ebenfalls die unterschiedlichsten
Baumaterialien.

S(hneldkrnfi Belﬂkruft Aufbre(hkruft Offnungswelie Emdrmgilefe Gewu:hf ca. Gesnmflunge Bestell-Nr.
kN kN kN inch inch inch
57 8

HCS 6 C Schere 214 22 48109
HCS 6 S Sichelmesser 189 19,3 42489
HCS 6 B Mauerzange 34 35

1 Offnungsweite "Spreizen”

Hydraulikaggregate

7643 22
HCS 6 J Betonzange 73 74 16411

5, 12814 250! 30,9 28,4 9014 0330 80
85 3,3 80 3,2 14 30,9 660 26 9014 0331 80

2,2 4946 320 12,6 105 4,1 14 30,9 795 313 9014 0332 80
170 6,7 100 319 16 353 75 282 9014 0333 80

Antriebsart Gewuh1 I.unge Breite Fordermenge Olbehulier Bestell-Nr.
lbs inch inch I/min gal/min gal

traghar Druckluftmotor ! 90,4
BP  traghar Benzinmotor 4,7 38 83,8
EP traghar Elektromotor 2 1,5 40 88,2

460

18,1 15,8 19,7
18,1 400 158 500 19,7
18,1 400 158 500 197

! Luftverbrauch: 2,4m3 / min (bei 6 bar); 2 Elektromotor: 3 Phasen, 400V, 50 Hertz
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Unser Handler :

20 0,53 50 1,32 8381 0503 53
20 0,53 50 1,32 83810503 38
23 0,61 50 1,32 8381 0503 46
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DARDA - Spaltzylinder
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Darda - Gesamtubersicht

Spaltzylinder
Typ Spalt-  Erforderl. Mindest- Spalt- Spaltkraft Spaltkraft Lange Linge Bestell - Nr
einsatz  Bohrloch- hohrloch- distanz theoretisch wirksam Spalt- Spalt-

durchmesser tiefe zylinder einsatz

mm mm mm kN to mm mm
(2S N 31-32 270 9 3490 355 1913 195 18 745 140 83810402 10
(4S5 N 34-36 430 10 - 40 4524 461 2256 230 22 995 250 8381 0405 25
(45 WL 35-38 540 14 3267 333 1864 190 23 1145 400 8381 0405 40
(9 N 45 - 48 410 18 - 53' 2995 305 1962 200 22 1020 230 8381 0409 00
(9 L 48 - 50 580 18 - 53' 2995 305 1962 200 23 1190 400 8381 0409 40
(12 N 45 - 48 610 19 - 60' 6061 618 3507 358 31 1290 380 8381 0412 38
(12 L 45-48 680 15 - 44! 8082 824 4048 413 32 1360 450 8381 0412 45
(12 W 45-48 550 24 - 80 4849 494 3150 321 31 1250 340 8381 0412 50

" Mit 1 Aufweiterdruckstiick und 1 Spezialaufweiterdruckstiick

Hydraulikaggregate

Typ  Avs- Antriebsart Leistung  Anzahl Gewicht Linge Breite Forder- Olbehilter  Bestell - Nr
fiihrung Spalt- menge Inhalt
zylinder
kw kg 1/min |
Al fahrbar Druckluftmotor’ 3,8 1-4 113 1180 720 730 5,0 10,0 8381050112
D4 fahrbar Dieselmotor 5.6 1-5 137 1180 720 730 54 10,0 8381050240
E2 fahrbar Elektromotor® 4,0 1-5 117 1180 720 800 4,8 10,0 8381050312
AP tragbar Druckluftmotor® 1,8 1-2 41 460 400 500 2,0 5,0 8381050353
BP tragbar Benzinmotor 4,7 1-2 38 460 400 500 2,0 5,0 83810503 38
EP tragbar Elektromotor® 1,5 1-2 40 460 400 500 2,3 50 83810503 46

" Luftverbrauch: 3,9 m3 / min (bei 6 bar); ? mit Elekirostarter; * Elektromotor: 3 Phasen, 400V, 50 Hertz; * Luftverbrauch: 2,4 m3 / min (bei 6 bar)

Transport-Gestelle

Typ  Antriebsart Anzahl Gewicht  Ldnge Breite Hdhe Forder- Olbehiilter  Bestell - Nr
Spalt- ohne Spalt- menge Inhalt

zylinder zylinder
kg 1/min |

TID  Dieselmotor D 4 =6 193 1200 800 1700 54 10,0 83810503 60

TIDE  Dieselmotor D 4 E (mit E - Starter) 1-6 212 1200 800 1700 5,4 10,0 83810503 63

Hydraulikschltuche Aufweiterdruckstiicke Druckschalen

Typ Liinge Anzahl  Bestell - Nr Aufweiter- Spezialaufweiter- [l pussend  Erforderl.  Mindest-  Bestell - Nr

Spalt- druckstiicke druckstiicke fiir Bohrloch-  Bohrloch-
m zylinder Bestell - Nr Bestell - Nr durchm. tiefe

S1 10 1 83810504 02 C45N 3390014103 = WL it

S1 20 1 83810504 03 9N 3390024611 33900246 21 CoN 100 410 3390035700

52 20 2 8381050411 9L 3390024631 33900246 51 CIZN/W- 100 610 3390042900

53 20 3 8381050429  CI2N 33900236 00 33900427 00

54 20 4 8381050437  C12L 33900236 21 3390028021 . .

55 20 5 8381050445  C12W 33900236 11 3390028011 Spezialschmierpaste

" Abstand zwischen Aggregat und Zylinder
1,00 kg 3391094200
30,00 kg 3391098000
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/ SPALTZYLINDER C2-C12

Hydraulische Stein- und Betonspaltgerdte

darda

. We've got the power.




Die wirtschaftliche Methode fir Abbruch von Fels und Beton

Hydraulische Stein- und Betonspaltgerdte
ersetzen Sprengungen und herkdmmliche
Abbruchmethoden. Sie zerlegen Beton oder
Fels ohne Druckwellen, ohne Erschiitterun-
gen und nahezu lérm- und staubfrei. Auch
bei der Blockgewinnung in der Naturstein-
industrie haben sie sich ihren festen Platz
erobert.

Seit mehr als 30 Jahren werden DARDA
Stein- und Betonspaltgerdte in iber 80
Léndern der Welt erfolgreich eingesetzt.
Die iiberdurchschnittliche Qualitdt, hohe

Leistungsfahigkeit und sehr lange
Lebensdauer der DARDA Stein- und
Befonspaltgerdte ist unibertroffen.

Funktionsweise
Konventionelle mechanische Methoden
zerstdren das Gefiige des Materials durch
GuBere Krafteinwirkung. Fels und Beton
kénnen jedoch sehr groBe Druckkrdfte von
auBen her aushalten. Im Vergleich dazu ist
der Widerstand gegeniiber einer Kraft, die
von innen nach auBen wirkt, relativ gering.
Auf dieser Tatsache basierte die Entwick-
lung der DARDA Stein- und Betonspalt-
gerdte. Sie arbeiten nach dem bewdhrten
und sicheren Keilprinzip:

)

Zuerst wird ein Loch mit der entsprechen-
den Tiefe und dem richtigen Durchmesser
gebohrt, in das dann der Spalteinsatz des
Spaltzylinders eingesetzt wird.

Mit hydraulischem Druck schiebt sich der
Keil zwischen die beiden Drucksticke und
preBt sie auseinander. Die wirksame
Spaltkraft von bis zu 413 Tonnen bzw.
4048 KN zerstort das Gefiige von Beton
und Fels von innen her. Ein Spalt entsteht
in Sekundenschnelle. Dinnere Armierungs-
eisen in bewehrtem Befon reifien ab.

Vorteile

Wirtschaftlichkeit
Bei Sprengungen sind in der Regel Absperrungen

sowie andere zeit- und kostenintensive Sicherheits-

maBnahmen notwendig. Ein Aufwand, der mit
DARDA Stein- und Betonspaltgerdten Gberflissig
ist, denn sie verursachen keinen Steinflug oder
dhnlich geféhrliche Situationen. Andere Arbeiten
kénnen daher zeitgleich weitergehen.

Sicherheit

DARDA Stein- und Betonspaltgerdte sind absolut
sicher: Weder unkontrolliert freiwerdende Krdfte,
noch umherfliegende Splitter, Vibrationen oder
gar Explosionsdruck entstehen. Aufwendige
SchutzmaBnahmen, die beim Abbruch mit
herkdmmlichen Methoden nétig sind, entfallen
véllig.

Umwelifreundlichkeit

Beim hydraulischen Spalten entstehen keine
Vibrationen und kein Staub; die DARDA Stein-
und Befonspaltgerdte arbeiten fast gerduschlos.
Die Umwelt wird nicht belastet. Mit DARDA
Stein- und Betonspaltgerdten kdnnen Abbruch
arbeiten stérungsfrei auch in dicht besiedelten
Gebieten oder geschlossenen Rdumen durchge-
fihrt werden.

Robuste Konstruktion

Die &uBerst robuste Konstruktion der DARDA
Stein- und Betonspaltgerdte garantiert selbst unter
hérfesten Einsatzbedingungen eine sehr lange
Lebensdauer. Wartungsarbeiten sind nahezu
iberflissig.

Unabhéngigkeit

Die hydraulischen Spaltgerdte von DARDA sind
véllig unabhdngig von Trigergerdten, wie z.B.
einem Bagger. Die Spaltzylinder und Hydraulik-
aggregate sind leicht zu transportieren. lhr Ein-
satz ist somit auch an schlecht zugdnglichen
Stellen gewdhrleistet.

Leichte Handhabung

Die Gerdte sind anwenderfreundlich. Eine Person
kann sie einfach bedienen und ihre Handhabung
leicht erlernen.

Maf3genauigkeit

Mit DARDA Stein- und Betonspaltgerdten ist es
im Gegensatz zu den meisten konventionellen
Methoden méglich, sehr prézise zu arbeiten:
Spaltrichtung und Spaltverlauf sind schon im
voraus bestimmbar, die zu spaltende Menge
kann also schon vorher festgelegt werden.
Material, das nicht abgebrochen werden soll,
bleibt verschont. Dadurch eignen sich die
Spaltgerdte auch hervorragend fir die
Blockgewinnung in Steinbriichen.

Technische Beschreibung

Ein komplettes Stein- und Betonspaltgerdt
besteht aus drei Komponenten:

1. einem oder mehreren Spaltzylindern,
2. einem Hydraulikaggregat und

3. Hydraulikdoppelschléuchen.

Hydraulischer Spaltzylinder

Der hydraulische Spaltzylinder besteht aus
einem Steuerventil, einem Zylinderrohr,
einem Einschraubtopf und einem Spalt-
einsatz (ein Keil und zwei Drucksticke).
Der gesamte hydraulische Spaltzylinder ist
aus hochwertigsten Aluminium- und Stahl-
werkstoffen gefertigt, damit er trotz gerin-
gem Gewicht maximal belastbar ist.

In einem speziell entwickelten und aufwen-
digen Harteverfahren erhalten die Druck-
stiicke zusdtzlich eine Hartmetallschicht. Erst
dadurch wird die Ubertragung der sehr
hohen Kréfte iberhaupt méglich.

Vielzahl von Anwendungsgebieten
Fir die vielzahligen Anwendungsgebiete
stehen unterschiedliche Modelle von Spalt-
zylindern zur Verfigung.

Hydraulikaggregat

Ein Elektro-, Luft-, Diesel- oder Benzinmotor
betreibt eine Hochdruckhydraulikpumpe.
Ein Druckbegrenzungsventil begrenzt den
Systemdruck auf 50 MPa (500 bar). Es
gibt sowohl fahrbare als auch tragbare
Aggregate. Je nach Modell kénnen bis zu
5 Spaltzylinder parallel betrieben werden.

Hydraulikschléuche

Ein Hoch- und ein Niederdruckschlauch ver-
binden den Spaltzylinder mit dem Hydraulik-
aggregat. Soll ein Aggregat mehrere
Spaltzylinder gleichzeitig betreiben, wird
nach 10 m ein Verteilerstick eingesetzt.

Haupteinsatzgebiete

Abbruch von Beton und Stahlbeton

Unbewehrten u. leicht bewehrten Befon abbrechen

Bewehrten Beton abbrechen

Abbruch in geschlossenen Rdumen und an schlecht zugéinglichen Stellen
Abbruch auf engstem Raum

Wandabbruch / Mauerabbruch

Kapfen von Betonpfihlen

Kaminabbruch

Sekundiirzerkleinerung von grofien Befonteilen (z.B. Vorzerkleinerung fir Recyclinganlagen)

Unterwasserabbruch

Abbruch von Fels

Felsabbruch (z.B. bei Grabenarbeiten)
Sekundarzerkleinerung von Felsbrocken
Tunnelvortrieb

Erweiterungsarbeiten im Untertagebau
Kndpperarbeiten

Pressrohrvortrieb

Marmor
Granif
Sandstein
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Blockgewinnung in der Natursteinindustrie

Transport-Gestelle

Mit den Transport-Gestellen mit integriertem
Dieselmotor (T1 D, T1 DE) lassen sich mehrere
Spaltzylinder einfach transportieren und mihe-
los gleichzeitig einsetzen—ein wesentlicher
Vorteil in Steinbrichen und auf GroBBbaustellen.
AuBerdem gibt es das Transport-Gestell T2,
das an eine Schlepper-Drei-Punkt-Aufhdngung
montiert werden kann.

Die Schlepperzapfwelle treibt die Hydraulik-
pumpe an. Auf Anfrage erteilen wir gerne
ndhere Informationen.

Aufweiterdruckstiicke

Um den entstandenen Spalt zu vergréBern, kén-
nen die normalen Drucksticke schnell und ein-
fach gegen Aufweiterdruckstiicke ausgewechselt
werden. Der Spalt wird aufgeweitet, anschlies-
send lassen sich besonders starke Eisen und
Armierungen durchtrennen.

T —

—
Druckschalen
In einem Bohrloch mit geringem Durchmesser
wirkt die hohe Spaltkraft auf einer sehr kleinen
Flache. Es kommt zu einer extremen Flachen-
pressung. Bei sehr stark armiertem Beton kann
es deshalb im unginstigsten Fall beim Spalten
passieren, daB sich der Beton verdichtet und
lediglich ein ovales Bohrloch entsteht. Um das
Loch herum bilden sich nur kurze Risse. Die
Bewehrungseisen reiflen nicht ab. Zwei dicke,
groBflachige Druckschalen schaffen Abhilfe. Sie
werden in eine Kernbohrung, ¢ 100 mm, ein-
gefihrt und umschlieBen den Spalteinsatz des
Spaltzylinders. Die Spaltkraft Gbertrégt sich nun
auf einer gréBeren Fliche. Ein exakter Spalt
entsteht. Die Eisen reifen besser auseinander.

Spezialschmierpaste

Wihrend eines Spaltvorgangs wirken sehr
hohe Kréfte auf den Spalteinsatz. Deshalb
mussen die Druckflachen des Keils und der
Druckstiicke regelméBig geschmiert werden.
In einer langjéhrigen Entwicklungs- und
Testphase erwies sich, daB nur die DARDA
Spezialschmierpaste die hohen Reibungskrdfte
wesentlich reduzieren und eine
maximale Auslastung der
Spaltkraft garantieren kann.

Die Spaltkraft erhdht sich im
Vergleich zu herkdmm-
lichen Schmierfetten

um 20-50%.




